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INFORMACJE OGOLNE

Tricoflex jest systemem naklejanych tasm stuzgcych do przeciwwodnego
zabezpieczenia dylatacji, przerw roboczych i peknie¢ konstrukcji budowlanych
wykonanych z zelbetu, betonu, cegtly oraz stali, sktadajgcym sie z elementu
uszczelniajgcego na bazie Elastomeru Termoplastycznego TPE oraz zestawu

klejowego na bazie zywic epoksydowych.

Elementy uszczelniajgce produkowane sg w postaci membran, profili oraz manszet
do uszczelniania przejs¢ rurowych. W skfad zestawu wchodzg rowniez profile
stuzace do obustronnego zabetonowania w nowowykonywanych konstrukcjach jak i
profile do jednostronnego klejenia i jednostronnego zabetonowania stuzgce do
uszczelniania dylatacji pomiedzy istniejgcymi i nowowykonywanymi obiektami.

o METODA WARTOSC
WLASN MATERIAL
SNOSC v BADANIA WYMAGANA
Wytrzymatos¢ na rozcigganie DIN 53504 > 6 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu DIN 53504 > 400 %
Modut sieczny 2-5% DIN 53457 18-20 MPa
Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie DIN 53362 > 600 N/cm
Twardosc¢ ISO 868 80 Shore-A
Tolerancja wobec bituméw DIN 16726/5.19 spetniona
Zginanie w niskich temperaturach SIA 280-3 do —-30C
brak zarysowan
Odpornos$¢ na promieniowanie UV SIA 280-10
po 5000 godzinach .
« zmiana masy * 06%
s rysy e brak zarysowan
Odpornos¢ na mikroorganizmy SIA 280-17
- zmiana masy (32 tygodnie) -0,1 %
Odpornos¢ na hydrolize Procedura
180 dni, temp. 60C, wilgotno $¢ wzgledna 95% | wewnetrzna
e zZmiana masy e +0,7%
e zmiana wydtuzenia wzglednego przy «  -5,0% wzgl.
zerwaniu - wzduz
. zmlana_wydiuzenla wzglednego przy . -50%wzgl.
zerwaniu - w poprzek
Starzenie termiczne, 70 dni w temp. 70C SIA 280-8
e zmiana wydtuzenia wzglednego przy e +10,0 % wzgl.
zerwaniu - wzduz
» zmiana wydtuzenia wzglednego przy e+ 5,0% wzgl.
zerwaniu - w poprzek ’
Oddziatywanie ozonu SIA 280-7 stopien O
Odpornos¢ na przebicie korzeniami w oparciu o SIA V280 spetniona
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WYMIAROWANIE

Przerwy robocze.

Tabela 1 - sposéb klejenia membrany Tricoflex do po  dlo za - przerwy robocze.

Woda Woda pod ci $nieniem
EezelBllenone <3mH,0 <10 mH,0 >10 mH,0
Grubo S¢ =21 mm =21 mm =21 mm . .
membrany Rozwigzania
Szeroko $¢ 1) 1) 1) indywidualne
. . > > >
Klejenia >25cm >7,5cm >10cm
Y Na kazdg strone
Szerokosé 5-10 mm
membrany nadkfadu

Rys.1: Uszczelnienie przerwy roboczej membrang o grubosci 1 mm.

Dylatacje ruchowe.

Tabela 2 - sposob klejenia membrany Tricoflex do po  dto Za - dylatacje ruchowe.

Woda Woda pod ci shieniem

bezci$nieniowa <3mH,0 <10 mH,0 >10 mH,0
Grubo $§¢ membrany >2mm =2mm =22 mm Rozwigzania
Szeroko $¢ klejenia >7,5cm? >10cm? >12,5cm? indywidualne

Szeroko $¢ strefy niezaklejonej

Rozciaganie <10 mm > 25 mm > 25 mm ? > 25 mm? .
Rozcigganie <20 mm =50 mm >50 mm? Profil 2 iﬁgngﬁzmi
Rozciaganie > 20 mm | Petla lub Profil | Petla lub Profil Profil 2

Y Na kazdg strone

2 Tylko przy podparciu szczeliny dylatacyjnej materiatem wypetniajagcym
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Szerokosc¢
Szeroko$¢ klejenia dylatacj|
Krawedzie klejenia zaokraglone
e
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SPOSOB MOCOWANIA PRZY // s
MALYCH PRZEMIESZCZENIACH s g
DYLATACJI. 7S
e

Rys.2A: Uszczelnienie dylatacji ruchowej membrang o grubosci 2 mm.

Szerokosé 5-10 mm
membrany nadktadu
Dylatacja
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Rys.2B: Uszczelnienie dylatacji ruchowej membrang o grubosci 2 mm z petlag.

Szeroko$é 5-10 mm
profilu nadktadu
Dylatacja
/// g //// g //// g //// g
v S S S
. //// / //// / //// 2
s/ S, S, S S,
SPOSOB MOCOWANIA PRZY

DUZYCH PRZEMIESZCZENIACH
DYLATACJI | DU ZYM PARCIU
WODY

Rys.2C: Uszczelnienie dylatacji ruchowej profilem Tricoflex LFT.
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STOSOWANIE SYSTEMU TASM KLEJONYCH TRICOFLEX.

Przygotowanie podioza.

Podtoze musi by¢ nosne i czyste, tzn. nie moze posiadac substancji zmniejszajgcych
przyczepnosc takich jak: luzne czesci betonu, kurz, brud, zattuszczenia itp. Podtoze
w strefie klejenia nalezy zeszlifowac lub oczysci¢ starannie stalowymi szczotkami.
Gleboka obrébka strefy klejenia nie jest konieczna (nie wymaga sie odstaniania
ziaren kruszywa betonu poprzez stosowanie pistoletu igtowego).

Nalezy zwroci¢ uwage, aby temperatura podtoza nie byfa nizsza niz minimalna
temperatura przerobu kleju, poniewaz naktadana warstwa kleju jest stosunkowo
cienka i bardzo szybko przyjmuje temperature podtoza, na ktérym zostata natozona.
Podtoze powinno by¢ mozliwie suche lub co najwyzej matowo-wilgotne, aby aplikacja
systemu Tricoflex przebiegata bezproblemowo. Przy stosowaniu kleju na podtoza
matowo-wilgotne mieszanke klejowg nalezy mocno wciera¢ w powierzchniowg
strukture podtoza. Przy prawidtowe]j aplikacji nie ma jakosciowej r6znicy miedzy
zamocowaniem uszczelnienia na suchym czy tez matowo-wilgotnym podtozu.
Naktadanie kleju na poditoza z zastoiskami wilgoci lub z powierzchnig wilgotno-
ISnigca jest zabronione. W takich przypadkach podtoze musi zosta¢ osuszone.

Rys.3: Przygotowanie podtoza.

Przy stale naptywajacej wilgoci np. przy zaklejaniu rys i dylatacji prowadzacych wode
konieczne sg wczesniejsze zabiegi zwigzane z czasowym zatrzymaniem doptywu
wody do czasu az mocujgca warstwa kleju osiggnie wystarczajgcg wytrzymatosc
(np. poprzez stosowanie iniekcji preparatami firmy Tricosal).
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Przygotowanie mieszanki klejowej

Obydwa komponenty kleju sg konfekcjonowane oddzielnie w odpowiednio
odmierzonych ilosciach, co utatwia poprawne ich wymieszanie. Mieszanke
przygotowuje sie dodajgc catos¢ komponentu B do pojemnika z komponentem A.
Nastepnie za pomocg odpowiedniego mieszadta (np. wolnoobrotowej wiertarki z
nasadkg mieszajacg do materiatow o konsystencji plastycznej) miesza sie
gruntownie oba skfadniki az do uzyskania jednorodnej mieszanki koloru szarego bez
widocznych smug. Nalezy zwraca¢ uwage, aby materiat znajdujacy sie na sciankach
i dnie pojemnika zostat rébwnie starannie wymieszany.

Rys.4: Przygotowanie mieszanki klejowe;j.

% 2 .': 4 g /) & ‘."’-

Podczas prowadzenia prac w niskich temperaturach zaleca sie stosowanie
Komponentu C w celu zwiekszenia urabialnosci mieszanki klejowej. 1l0$¢
Komponentu C w mieszance nalezy okresli¢ wedtug tabeli 3. Dozujgc Komponent C
do mieszanki klejowej nalezy potowe dobranej ilosci tego komponentu dodac¢
bezposrednio na poczatku mieszania, a pozostatg czes¢ dodawa¢ matymi porcjami
az do uzyskania optymalnej konsystencji roboczej.

Uwaga. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej ilosci sktadnika C w mieszance
klejowej - czyli 20 ml na 1 kg mieszanki.

Tabela 3 - dozowanie Komponentu C.
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Nanoszenie spodniej warstwy kleju

Warstwe spodnig kleju nanosi sie rownomiernie na przygotowane podtoze uzywajgc
pacy zabkowanej 4 mm. Szerokos$¢ pasma klejenia zalezy od ruchow dylatacji i
cisnienia wody (tabela 1 oraz tabela 2). Grubos¢ nanoszonej warstwy kleju zalezna
jest od rownosci podtoza i okresla sie jg tak, aby w najcienszym miejscu wynosita
okoto 1 — 2 mm.

Przy podtozach matowo-wilgotnych mieszanka klejowa musi by¢ silnie wcierana tak,
aby wszystkie pory w podtozu zostaty catkowicie wypetnione.

<

Rys.5: Nakfadanie spodniej warstwy kleju.
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Wskazowka:

Przy aplikacji na powierzchniach licowych zaleca sie oklejanie podtoza tasmg
maskujgca wyznaczajacq planowang szerokos¢ pasma kleju, w celu uzyskania
rownej i prostoliniowej krawedzi klejenia.

Wklejanie elementu uszczelniajacego

Element uszczelniajgcy naktadany jest recznie na swiezo utozone spodnie pasmo
kleju i dociskany przy pomocy rolki gumowej. Dociskanie rolkg prowadzi sie od strony
wewnetrznej (przydylatacyjnej) na zewnatrz tak, aby pod tasmag nie pozostawaty
pecherze powietrzne. Element uszczelniajgcy powinien by¢ petnoptaszczyznowo,
wcisniety w warstwe kleju, bez pozostawiania pecherzy. Grubos¢ spodniej warstwy
kleju jest wystarczajaca, jesli przy dociskaniu elementu uszczelniajgcego na jego
krawedzi wystepuje lekkie wypchniecie kleju.

Niezbedne potgczenia elementdw uszczelniajgcych (tgczenia wzdtuzne,
skrzyzowania, elementy w ksztalcie litery T itp.) wykonuje sie poprzez spawanie
goracym powietrzem i powinny by¢ przygotowywane wczesniej, przed ich
uktadaniem na spodniej warstwie kleju.
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Rys.6: Wklejanie elementu uszczelniajgcego.

Nanoszenie wierzchniej warstwy kleju

Warstwa wierzchnia kleju stuzy jako ochrona elementu uszczelniajgcego przed
uszkodzeniem, a takze zabezpiecza element uszczelniajacy przed jego odspojeniem
od warstwy spodniej. Tasmy stosowane przy uszczelnianiu przerw roboczych
pokrywa sie warstwg wierzchnig kleju na catej szerokosci. Przy stosowaniu tasm w
dylatacjach roboczych strefa ruchoma dylatacji musi zosta¢ pozbawiona wierzchniej
warstwy kleju. Wyksztatcanie odpowiedniej szerokosci ruchomej strefy dylatacyjnej
pozbawionej warstwy kleju moze by¢ wykonane poprzez naklejenie na tasme
Tricoflex malarskiej tasmy klejacej o odpowiedniej szerokosci, ktérg po naniesieniu
wierzchniej warstwy klejowej usuwa sie mozliwie szybko przed zaschnieciem kleju.

Klej nanosi sie réwnomiernie na podioze przy pomocy pacy zabkowanej i wyréwnuje
zagtadzajac jego powierzchnie pedzlem ptaskim o szerokosci ok. 5 cm. Zaleca sie,
aby pedzel w trakcie gtadzenia czysci¢ w regularnych odstepach czasu przy uzyciu
preparatu Reiniger IR 88, przy czym resztki Srodka czyszczacego nalezy strzepac z
pedzla poprzez ostukiwanie.

Rys.7: Nanoszenie wierzchniej warstwy kleju
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Wierzchnia warstwa kleju musi siegac¢ 5-10 mm poza krawedz elementu
uszczelniajgcego a brzegi warstwy klejowej powinny by¢ zaokraglone (Rys.2A).

System uszczelniajacy Tricoflex zaleznie od wymogdéw miejsca wbudowywania moze
by¢ wykonywany w ukfadzie:
1. Swieze na $wieze — gdzie nanoszenie wierzchniej warstwy kleju nastepuje
przed zwigzaniem warstwy spodniej
2. etapami - gdzie warstwa spodnia i element uszczelniajgcy naktadane sg w
pierwszym etapie, a naktadanie warstwy wierzchniej nastepuje po zwigzaniu
spodniej warstwy klejowej.

Przy aplikacji systemu uszczelniajgcego na scianach i sufitach moze by¢ konieczne
czasowe zamocowanie elementu uszczelniajgcego. W tym przypadku element
uszczelniajgcy mocuje sie punktowo na zewnetrznych krawedziach np. przy pomocy
gwozdzi, aby odcigzy¢ warstwe klejowg do chwili jej zwigzania.

Czasowe zamocowania muszg zosta¢ usuniete przed nanoszeniem warstwy
wierzchniej, nalezy przy tym zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ spodniej warstwy
klejowej mocujgcej element uszczelniajacy.

Przekrycie ochronne i konstrukcja wsporcza

System uszczelniajacy Tricoflex musi gwarantowaé¢ dtugotrwatg ochrone obiektu,
musi by¢ zatem zabezpieczony przed uszkodzeniami mechanicznymi. Czesto
system Tricoflex stosowany jest ponizej poziomu gruntu. W takim przypadku
konieczne jest zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej za pomocg materiatu
ostonowego, aby unikng¢ uszkodzenia tasmy przy wykonywaniu zasypki. Jako
materiat ostonowy mogqg by¢ zastosowane spienione piyty termoizolacyjne lub ostony
Tricoflex Aufullschutz wklejane w wierzchnig warstwe klejowg (Rys.8). Odpowiednig
ochrone moze zapewnic tylko fachowe wypetnienie odpowiednim materiatem,
dlatego dobor materiatu ostonowego nalezy uwzgledniac juz na etapie projektowania
uszczelnienia.

Montaz ostony mozna prowadzi¢ dopiero po wystarczajgcym stwardnieniu kleju
systemowego Tricoflex. Odpowiednie minimalne czasy utwardzania w zaleznos$ci od
temperatury uwidocznione sg w ponizszej tabeli:

5

N

w

N

Czas wigzania [h]

[E

o

10 15 20
Temperatura elementu [T]

o
(&)

Tabela 4 - czas wi gzania kleju systemowego Tricoflex zale  znie od temperatury
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Rys.8: Zabezpieczenia ostonowe membrany Tricoflex.

PIANKA OCHRONNA

System Tricoflex montowany w strefie ruchu pieszego lub kotowego musi by¢
zabezpieczony poprzez stosowanie przesuwnej konstrukcji z blach (Rys.9)
Elastyczne wiasciwosci materiatu z jakiego wykonany jest element uszczelniajacy
sprawiaja, ze przy parciu stupa wody powyzej 3 m i rozwartosci spoiny powyzej

20 mm konieczne jest zastosowanie konstrukcji wsporczej — oporowej, aby
przeciwdziata¢ nadmiernemu wybrzuszeniu elementu uszczelniajgcego i tym samym
jego perforacji.

Przy pozytywnym cisnieniu wody funkcje wspierajagce moze przejmowac wktadka
umieszczana w szczelinie dylatacyjnej. W przypadku negatywnego cisnienia wody
funkcje ta moga spetniac¢ przesuwne blachy oporowe (Rys.9).

Rys.9: Przesuwna konstrukcja z blach ostonowych.
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Spawanie

Materiat z ktérego wykonane sg elementy uszczelniajgce Tricoflex to polietylen
tereftalat (TPE), ktory odznacza sie wyjatkowg zdolnoscig do spawania i umozliwia
przez to wytwarzanie zamknietych systemow uszczelniajgcych. Membrany
uszczelniajgce o grubosci 1 mm i 2 mm spawa sie zaktadkowo przy pomocy
dmuchaw gorgcego powietrza. Profile Tricoflex spawa sie czotowo np. przy pomocy
ptaskiej kolby spawalniczej i uchwytu mocujgcego.

Uwaga: Mozliwe sg potgczenia tylko tych samych materiatow. R6zna baza
materialowa uniemozliwia uzyskiwanie potaczen spawanych z tasmami PCV lub
Tricomerowymi.

Spawanie zakladkowe membran uszczelniajacych

Do wytwarzania spawow zaktadkowych konieczne sg nastepujagce narzedzia:
- dmuchawa goracego powietrza (min. 400°C) z ptaska dysza
- dociskowa rolka z kauczuku silikonowego
- nozyce / noz.

e Tasdmy uszczelniajgce spawane sg z zakladem o szerokosci 3 cm. Rogi
zakladanej tasmy spawanej nalezy zaokragli¢.

» Zakfadka na poczatku zostaje dospawana punktowo, aby unikng¢ przesuniecé.

* Nastepnie membrane spawa sie pasmem o szerokosci ok. 1 cm. Podgrzane
gorgcym powietrzem miejsce dociska sie do powierzchni rolkg dociskowa.

* Na koncu pozostatg czes¢ zaktadu spawa sie petnoptaszczyznowo. W tym
przypadku dysza dmuchawy goracego powietrza prowadzona jest 2 — 3 mm przed
czotem spawu tak, ze widoczna jest jego krawedz w chwili dociskania tasmy rolkg
dociskowg. Tak podgrzewa sie dolng i gérng krawedz tasmy i natychmiast
dociska. Przy dociskaniu powinna wzdtuz spawu tworzy¢ sie tzw. ,warga” z
nadtopionego materiatu.

« Kontrola spawu na wytrzymatos¢ mechaniczng wykonywana jest przynajmniej 10
minut po ochtodzeniu spawu poprzez probe recznego oddzierania. Ewentualne
miejsca wadliwe muszg by¢ dospawane.

* Wszystkie potgczenia sprawdza sie wstepnie na szczelnos¢ urzgdzeniem
iskrowym.
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Wskazdéwka: temperatura spawania musi by¢ dobrana tak, aby wystepowato
prawidtowe nadtapianie powierzchni. Réwnoczesnie nalezy zwracac¢ szczegoélng
uwage przy spawaniu tasm o grubosci 1 mm, aby temperatura powietrza nie byta
zbyt wysoka, poniewaz przy ich zbyt silnym nagrzaniu mogg tworzy¢ sie w szwie
spawalniczym fatdy.

Rys.10: Spawanie zaktadkowe membrany Tricoflex.

Spawanie czotowe profili Tricoflex

Do czotowego spawania profili konieczne sg nastepujace narzedzia:
- metalowy katownik do prostokatnego przycinania
- stalowy néz do ciecia tasm
- urzadzenie spawalnicze (,zwierciadto spawalnicze”) najlepiej powleczone
teflonem
- urzadzenie przytrzymujace

» Profile nalezy przycig¢ pod katem prostym i zamocowa¢ w urzgdzeniu
przytrzymujgcym.

» Koncowki profili nadtapia sie przy pomocy ,zwierciadta spawalniczego” mozliwie
rownomiernie.

» Bezposrednio po catkowitym nadtopieniu miejsc ciecia, koncowki profili bez
zestawu przytrzymujgcego styka sie ze sobg i przytrzymuje lekko dociskajac.

* Miejsce potgczenia musi pozostawac przez czas co najmniej 10 minut po
wychtodzeniu, bez obcigzenia.

Obciazenie klejowego systemu uszczelniajgcego

System uszczelniajacy moze by¢ poddawany obcigzeniom wody lub czynnikom
mechanicznym dopiero po zwigzaniu mieszanki klejowej. Konieczny czas
utwardzania jest zalezny od temperatury i jest przedstawiony w tabeli 4.

Najkrétszy czas obcigzenia wykonanego systemu jest okreslony na podstawie
Sredniej temperatury podtoza i otoczenia w czasie utwardzania kleju. Czas w ktérym
temperatura podioza i otoczenia jest nizsza od +2°C nie moze byé zaliczany do
czasu utwardzania kleju. Diuzsze czasokresy z temperaturg ponizej +2°C powinny
by¢ eliminowane przez odpowiednie zabiegi (np. podgrzewane namioty ostonowe).
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Manszety do uszczelniania przej$¢ rurowych

Wykonywane jako elementy prefabrykowane. Dostepne sg na zgdanie, w zwigzku z
tym prosimy o kontakt z firmg Tricosal Polska.

PROGRAM HANDLOWY SYSTEMU TRICOFLEX.

PRODUKT OPAKOWANIE NUMER
8,0 kg 7180600
KLEJ SYSTEMOWY TRICOFLEX FU 60 3,0 kg 7180800
1,5kg 7180900
MEMBRANY TRICOFLEX
100/1 (Szerokos¢: 100mm / Grubosé 1mm) 20m 7190100
150/1 (Szerokos$¢: 150mm / Grubosé¢ 1mm) 20m 7180150
200/1 (Szerokos¢: 200mm / Grubo$é 1mm) 20m 7180200
250/1 (Szerokos¢: 250mm / Grubosé 1mm) 20m 7180300
150/2 (Szerokosé: 150mm / Grubosé 2mm) 20m 7190200
200/2 (Szerokos¢: 200mm / Grubosé 2mm) 20m 7190300
250/2 (Szerokosé: 250mm / Grubosé 2mm) 20m 7190400
300/2 (Szerokosé: 300mm / Grubosé 2mm) 20m 7190500

Inne rozmiary - na zadanie

PROFILE TRICOFLEX

DET 240/3 11ni1t 25 m 7181100
DFT 330/3 I 1 1 n I 11 25 m 7181200
AFT 330/3 I 11 I 1 1 25m 7181400
DFT 330/3 KF ni1rrl 25m 7181600
LFT 240 __n 25m 7181800
LFT 330 n 25 m 7181900

Inne profile - na zadanie

STRONA 13



Trico flee

Tricosal

PREFABRYKATY, KSZTALTKI
—j.. L—-1 % Na zadanie
'I_I-.—I'I'I
Manszety do uszczelniania przejs¢ rurowych . .
(DN 100, DN 150, DN 200) Na zadanie
ARKUSZE OCHRONNE "Tricoflex Anfullschutz"
100 x 10 (Szerokosé: 100mm / Grubo$é 10 mm) 10m 7182100
150 x 10 (Szerokosé: 150mm / Grubo$é 10 mm) 10m 7182200
PREPARATY POMOCNICZE
IR 88 — preparat czyszczacy 10 kg 5344000
Komponent C - domieszka do niskich temperatur 0,14 kg 7180610
I | I ®
Tricosal Polska Sp. z o.0.
www.tricosal.com.pl
TELEFON (32) 259 04 60
FAX (32) 259 04 61
CZEKAMY NA PANSTWA PYTANIA CZEKAMY NA PANSTWA ZAMOWIENIA
info @ tricosal.com.pl sekretariat @ tricosal.com.pl
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